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O comissionamento

— Conjunto de técnicas e procedimentos de engenharia aplicados de
forma integrada a uma unidade (ou planta) industrial, visando
torna-la operacional, dentro dos requisitos estabelecidos pelo
cliente final.

— Assegurar a transferéncia (handover) da unidade industrial do
construtor para o operador de forma ordenada e segura,
garantindo sua operabilidade em termos de desempenho
confiabilidade e rastreabilidade de informacoes.

— Disciplina especifica e independente.
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A complexidade

- Variedade e quantidade de “objetos comissionaveis”: milhares de
equipamentos, instrumentos, circuitos, malhas, trechos de
tubulacao, skids, modulos, sistemas e subsistemas.

- Planejamento, execucgao e controle de milhares de atividades de
inspecao e teste exercidas sobre os “objetos comissionaveis”.

— Periodos extensos e grandes mobilizacdes de pessoal, chegando a
atingir centenas de milhares de homens-hora.
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A evolucao historica

— Comissionamento tradicionalmente considerado apenas como um
conjunto de atividades executadas nas fases finais de construcao
e montagem.

— Sucesso dependia principalmente da experiéncia e do
conhecimento tacito da equipe, muitas vezes sem o suporte
adequado de métodos, procedimentos e ferramentas especificas.

— Execucao das atividades sob o escopo das empreiteiras ou do
proprietario.
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Comissionamento convencional
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A evolucao historica — progresso recente

— Desenvolvimento e amadurecimento de diversos métodos e
técnicas de planejamento, execucgao e controle das atividades
envolvidas.

- Fundamentacao em procedimentos técnicos formais e
padronizados.

— Coordenacao, supervisao e execucao das atividades atribuidas a
equipes especializadas.

— Surgimento de diversas empresas especializadas.

— Surgimento de ferramentas de TI especializadas.
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Comissionamento atual
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Objetivos
— Gerenciar o grande volume de dados e sua complexidade.

— Gerar os registros de execugao e aprovagao e armazenar as
evidencias.

— Garantir a rastreabilidade.
— Disponibilizar as informacoes a todos os envolvidos.
— Otimizar o planejamento e acompanhamento do trabalho.

— Registrar todo o historico do comissionamento do
empreendimento.

- Garantir o alinhamento com a metodologia (aderéncia aos
procedimentos).
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Principais funcionalidades e recursos

— Cadastro de objetos comissionaveis (equipamentos,
instrumentos, malhas, circuitos, sistemas, etc.) e
documentacao de referéncia

- Registro das atividades e emissao de certificados
- Programacao e controle das atividades diarias (PCP)
— Controle de pendéncias e preservagao

— Controle de produtividade
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Principais funcionalidades e recursos
— Acompanhamento do progresso fisico

— Recursos e facilidades de consulta e geracao de relatoérios
— Capacidade de configuracao (sem programacao de TI)

- Integracao com outras ferramentas de TI

- Acesso remoto, assinaturas eletronica e integracao com
palmtops
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Exemplo acompanhamento de progresso

Fase: Pre-comissionamento f Todas as atividades

PRE-COMISSIONAMENTO Total Yo BHEL.
ih [att) - Atividade Documentos 3 doc(s) 3 100,0%
il [CIMI) - Calibragfo de instrumentos de nivel 0 item(s) o} u] 0,0%.
ih [CIPR) - CalibragSo de instrumentos de press 5o 261 item(z) =] 2] 13 31.4%
h (CIVZ) - Calibragdo de instrumentos de vazio 2 iterm(s]) 0 1 50,0%
ih (CPSVY) - Calibragdo de PSW 199 item(z) a4 B 27 16,6%
i [IZM) - Inspecdo completacdo mecdnica 288 subsistemals) 0 0 4 L4%
i (IRC] - Inspecdo de recebimento FO37 item(s) 7l =] 60,4%
i (IRS] - Inspecdo de recebimento de skid 5 =kid(=) u] 3 &0,0%
i [LOPE) - Teste de malha elétrica 705 malhals) 17 B 24 4, 3%
il [TCD) - Teste de carga de bateria e carregador 225 item(=) a} 2 g 4,4 %
il [TCT) - Teste de continuidade 545 circuito(s) a 3 iz 2,8%
il [TICE) - Teste isolamento elétrico (cabos) 0 circuitols) a} o} u] 0,0%
i (TICO) - Teste isolamento elétrico (componentes) 9 item(s] a} o} u] 0,0%.
il [TIL) - Teste de intertravamento ldgico 296 subsizternals) 4 ] 4 1.4%
il [TPC) - Testes de pré-comissionamento 7 item(s) a} u] 0,0%.
il [TRO) - Teste de resizténcia ohmica 4 item(s]) a} 1 25,0%
i (TTT) - TESTE DE ATIVMIDADE DE EMGEMHARIA 243 iteml(s) u} 0, 0%
i (W CF) - Inspegfo completagdo fizica 265 item(s) 13 =] u] 18,9%
i (WET) - Teste de estanqueidade de WYET 401 item(s) 20 29 17 14,0%
il [WFL) - Limpeza de tubulacfes com dgqua 4897 malha(z) a u] 2 0,0%
Total: 16292 123 197 21,29%
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Exemplo de grafico de progresso

1: P50M - MODULES | Grafico do progresso da atividade

Fase: Pre-comissionamento
Atividade: Teste de estanqueidade de YET

P50M - MODULES Grafico do Progresso: Teste de estanqueidade de VET
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Exemplo de registro de execucao

Projeto Atividade

PL-01 - Projeto Padrio CALIBRACAD DE PSW

Tag DescHcio

PEV-E000002 PRESSURE RELIEF WALWE PSW

U Exibir lista de tarefas
DADDS GERAIS

Sistema,/Subi1113,03 |Médula:ros [ skid:spo-02
Disc,/Fam:IMNS/PSw-VALVIULA DE SEGURANCA / ALIVIO f wACUS (P,
Modelo:INTERNAL IFahﬂGENERALUENDOR |5éﬁe:03f125321f3

RM:I-RM-2010,62-2000-2132-GEM-001B

Desenho:I-DE-3010,62-6000-944-GEN-0018

FolhaDados:

DADOS TECNICOS DO ITEM

Tipo: | ||oigmetra: | |
Conexdo: [ [[Material do corpo: [ |
Pressdo de trabalho: | ||=&t paint: | |

DADOS DA ATIVIDADE - CALIBRACAD DE PSY

CalLIBRACAD

Pressdo de trabalho: Didrmetro entrada - saida:

Teste de vedacdo: Permitido:

Set/reset diferencial:

Escala mandretro no teste: Classe:

Teste do fole:

| |

| |

VYalor de set max./min: | |

| |

Teste da mola: | |

12 Conj, de 29 Conj, de 32 Conj. de 42 Conj, de 52 Conj. de

Valores de teste|™ . . . j .
leitura leitura leitura leitura leitura

Set I | | | | | | |
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Exemplo indicadores de produtividade

jeto: PS0OM - MODULES | Felatario de indic : produtividade
Fase: Pre-comissionamento
Atividades da fase

Frodutividade Produtividade

Pre-comissionamento Hh acumulado QTO realizado esperada real
[CIFR) - Calibragio de instrumentos de pressao 950 B itens IH= E13
[CIVZ] - Calibragao de instrumentos de vazao 4z 15 itens IHs 28
[CFSY] - Calibrag3o de PSY 1 3 itens 4H= 3ET
[VCF] - Inzpegio completag 3o fizica 1116 85 itens 127Hs= 1312
(ICM] - Inzpeg fo completagio mecSnica 12 22 subsisternas Hs= 5,36
[IRC] - Inspegio de recebimento B3z ARTE itens 0,2Hs 0,54
[IR=] - Inspegio de recebimenta de skid ] 0 skids 1Hs
[WFL] - Limpeza de tubulagdes com agua q 2 malkas Hs 45
[TCO] - Teste de carga de bateria @ carregador T qitens BEH= 50,88
[TCT] - Teste de continuidade 15 10 circuitas 1Hs 15
[WET]- Teste de estanqueidade de YET E3 4% itens 4H= 131
[TIL] - Teste de intertravamento lagico ] 0 subsistemas EHs
[LOFE] - Teste de malha elétrica 115 27 malkas 4H= 4,26
[TRO] - Teste de resisténcia ohmica 4 1itens 4Hs= 4
Legenda:
B = 00
100 e <= 103
0
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Acesso remoto
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Utilizacao na area naval

- Controle de qualidade (Inspegoes, liberagoes, raio X, ultra-
som, liguido penetrante/particula magnetica, testes
hidrostaticos, limpeza de linhas/flushing etc)

— Teste de malhas

— Provas de cais

— Provas de mar

— Certificacao de classe

— Controle de produtividade

Ferramentas de Tl para o Comissionamento de Empreendim  entos Industriais



XX COPINAVAL

— Desafios de gestao do projeto sao inumeros e crescentes.

- Ferramentas de TI sao essenciais para o gerenciamento eficaz e
controle das atividades.

- Flexibilidade e facilidade de configuracao sao fundamentais.

— Modelo atual de desenvolvimento dos empreendimentos exige
recursos de acesso remoto (Web).

- Necessidade de utilizacdo e aderéncia a uma metodologia.

— Necessidade de reduzir situacoes de retrabalho e riscos de
estouro de prazos e custos.

- Entrada em operacao comercial mais rapidamente, atendendo aos
requisitos de seguranca, qualidade e desempenho
(Operabilidade).
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Exemplo de registro de execucao

DADOS DA ATIVIDADE - CALIBRACAD DE PSY
CALIBRACAD

Pressdo de trabalho:

Didmetro entrada - saida:

Teste de vedacgdo: Permitido:

Setfreset diferencial;

Escala mandmetro no teste: Classe:

| | |
| | |
||valor de set masx./min: | |
| | |
| | |

Teste da mola: Teste do fole:

SRR s Ileci‘tﬁt?anjl o ize?tﬁt?anjl e ISE?tE:anjl e Teci‘tﬁt?anjl e ISE?tEt?anjl 4 DadOS da execugéo
et | | | | | " 1| da atividade

F'.CEITF'.C.&O DOS RESULTADCS

Ok .| M&o aceito: F

INSTRUMENTOS DE MEDIGAO UTILIZADOS

Descrigdo Fabricante Modelo Ident - TAG Dats de Certificado Laboratario
validade

| ||l ||l | | | | | | | |

| | |l | |l | | | | | | | |

| ||l ||l | | | | | |
EXECUCAD E APROYACOES )

Tipo Responsawel Data ASSInatu raS de
Programado por {MDI) MARCELD DIAS v ~
<— execucao e

Executado por [LAP) LEOMARD D PAZ b

Aprovado por I:l ap rova(;ao
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